
การจัดการความรู (KM) One-Point Lesson (ความรูเฉพาะเรื่อง)
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  ความรูพื้นฐาน   การแกไขปรับปรุง       ความยุงยาก /

ปญหาทีเกิดขึ้น

ปญหา        เม่ือไดรับใบส่ังผลิต  ผูรับผิดชอบตองทําการจัดเตรียมแบบกระดาษไข สําหรับสงใหแผนกซิลสกรีน  
                  ซ่ึงมักมีปญหาเนื่องจากกระดาษไข เม่ือเก็บไวนานๆแลว มักเกิดการหดตัว ทําใหเม่ือนําไปสงงานซิลสกรีน
                   ทําใหเกิดปญหาเพราะ  แบบงานไมไดขนาด  สงผลตอกระบวนการผลิต    
สาเหตุ        ขาดการตรวจสอบแบบกระดาษไข  วามีการยืดหรือหดตวัหรือไม  กอนสงไปยังแผนกซิลสกรีน

วิธีการแกไข      ผูรับผิดชอบตองทําการตรวจสอบแบบกระดาษไขทุกคร้ังกอนสงงาน  มีข้ันตอนดังนี้

การแกปญหาการสงกระดาษไข  ที่ไมไดคุณภาพ  ไปยังแผนกซิลสกรีน
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
มนตรี  ปราณีมาโพธ ทานตวรรณ  เต็กชื่น

1.    นําแบบงานท่ีเตรียมสงซิลสกรีน  มาวัดขนาดดวยไมบรรทัด
2.    ทําการวัดขนาดในแบบงาน  เชน  ตรวจสอบวา  กรอบส่ีเหล่ียม  มีขนาด 50x50  มม.  
       เม่ือนําไมบรรทัดไปวัดตองไดขนาดตามน้ัน
3.    ถาตรวจสอบพบวาแบบงาน ไมไดขนาดใหปร๊ินใหม  และใชไมบรรทัด ตรวจสอบอีกคร้ังกอนสงงาน

ผลลัพธท่ีได  คือ  แบบงานกระดาษไข มีขนาดถูกตอง  สงผลใหไมเกิดปญหา  ระหวางกระบวนการผลิต
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