
การจัดการความรู (KM) One-Point Lesson (ความรูเฉพาะเรื่อง)
ห
ัวเ
รื่อ
ง เลขที่เอกสาร

วันที่รายงาน

ป
ระ
เภ
ท หัวหนากลุมงาน หัวหนางาน ผูจัดทํา

ผ
ลท
ี่ได
รบั วันที่

ผูถายทอด

ผูรับการถายทอด

  ความรูพื้นฐาน   การแกไขปรับปรุง       ความยุงยาก /

ปญหาทีเกิดขึ้น

1.  เขาโปรแกรม Program Autocad 
2.  เลือก File > Page Setup Manager
3. เลือก Modify
4.  เลือก เคร่ืองปร๊ินเตอร
5.  เลือก Properties
6.  เลือก Device and Document Settings
7.  เลือก Plottet Calibration
8.  เลือก  Calibrate Plotter
9.  เลือก ชนิดของกระดาษ เปน  A4
10. เลือก Next

11. จะขึ้นคา ขนาดความกวางและความยาว
      ของกรอบสี่เหล่ียม  เพ่ือปร๊ินออกมาวัดคา
       จากกระดาษ วาขนาดขาดหรือเกินเทาไร

12. เลือก Next
      เคร่ืองทําการปร๊ิน กระดาษออกมา

13. ทําการวัดคา จากกรอบสี่เหล่ียม ของกระดาษ
      เพ่ือหาขนาด ความกวาง x ความยาว
      เม่ือปร๊ินงาน  ไดขนาดจริงเทาไร
      กอนปอนคา ชดเชย  ใหเคร่ืองปร๊ิน
      เชน คาในเคร่ืองระบุขนาดเทากับ 237 มม.
      ขนาดความกวาง  ท่ีวัดได  236 มม.
      ตองใสในชอง Height : 238  มม.
       
      
       
       
       

ปญหา                   เน่ืองจาก Print  งานที่เปนกระดาษไข  ไมไดขนาด ( กระดาษไข  มีการหดตัว หลังจากผานความรอน ตอนปริ๊น )
สาเหตุ                   เกิดจากการต้ังคากอนทํางานเขียนแบบ  ในโปรแกรม Autocad ไมถูกตอง
วิธีการแกไข          ตรวจสอบ การต้ังคา กอนทํางานเขียนแบบ

การแกปญหา Print  งานลงใน กระดาษไข ไมไดขนาด
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
มนตรี  ปราณีมาโพธ ทานตวรรณ  เต็กชื่น

โดยมีขั้นตอนดังนี้



การจัดการความรู (KM) One-Point Lesson (ความรูเฉพาะเรื่อง)
ห
ัวเ
รื่อ
ง เลขที่เอกสาร

วันที่รายงาน

ป
ระ
เภ
ท หัวหนากลุมงาน หัวหนางาน ผูจัดทํา

ผ
ลท
ี่ได
รบั วันที่

ผูถายทอด

ผูรับการถายทอด

  ความรูพื้นฐาน   การแกไขปรับปรุง       ความยุงยาก /

ปญหาทีเกิดขึ้น

14. ปอนคาท่ีการลงในชอง  Measured Height

15. เลือก Next

       
       
16. โปรแกรมใหระบุชื่อ เคร่ืองปร๊ิน

17. เลือก Next

18. โปรแกรมขึ้นชื่อ เคร่ืองปร๊ิน ใหเราตรวจสอบ

19. เลือก Finish

20. เลือก OK

21. เคร่ืองทําการปร๊ิน  กรอบสี่เหล่ียม  ออกมาใหม
       ใหเราตรวจสอบขนาด  อีกคร้ัง
       ถาไมไดท่ีตองการ  ตองทํากระบวนการเดิมอีกคร้ัง
       จนกวาจะไดท่ีตองการ

       

หมายเหตุ   ผูปฏิบัติงาน ตองหม่ันตรวจสอบ  ขนาดของงานท่ีปร๊ินออกมาทุกคร้ัง  วาไดขนาดหรือไม
                   เพราะการที่เราตองไปต้ังคา Calibrate Plotte หมายความวา งานท่ีออกมาขาดความเท่ียงตรง
                   สงผลตอกระบวนการผลิตชิ้นสวน  ทําใหเกิดการสูญเสียวัสดุและเพ่ิมตนทุน
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