
 
สํานักพัฒนาเทคนิคศึกษา 

การจัดการความรู 
(KM)  

One-Point Lesson 
(ความรูเฉพาะเรื่อง) 

  

  หัวเร่ือง : การแกปญหาการเกิดการแตกราวท่ีรูเจาะของแผนโมเดลพลาสติก 
 เมื่อประกอบสลักทองเหลือง 

เลขท่ีเอกสาร 05/2555 

วันท่ีรายงาน 4 กันยายน 2555 

ประเภท       ความรูพ้ืนฐาน     การแกไขปรับปรุง      ความยุงยาก/ปญหาท่ีเกิดขึ้น 

หัวหนากลุมงาน หัวหนางาน จัดทําโดย 

 
กัลยา อุบลทิพย 

 
ประกิตต์ิ  ลิ้มสกุล 

 
ประกิตต์ิ  ลิ้มสกุล 

 
วัตถุประสงค เพ่ือแกไขปญหาการเกิดการแตกราวของแผนโมเดลพลาสติกเมื่อประกอบสลักทองเหลือง 

สภาพปญหาท่ีเกิดข้ึน 
 จากการปฏิบัติงานในการประกอบสื่อโมเดลพลาสติก ข้ันตอนในการประกอบโมเดลน้ันจะตองมีการประกอบชิ้นสวนตาง ๆ เขาดวยกัน 
ดวยสลักทองเหลือง ถามีการตอกยึดดวยสลักทองเหลืองท่ีไมถูกตองจะทําใหเกิดความเสียหายข้ึนกับชิ้นสวนประกอบและแผนฐานโมเดล
พลาสติกได 

สาเหตุ 
 1. รูเจาะมีขนาดเล็กกวาขนาดเสนผานศูนยกลางของสลักทองเหลือง 
 2. วางสลักทองเหลืองเอียงไมไดต้ังฉากกับรูเจาะ 

วิธีการแกไข 
 การใชตัวประคองใหสลักทองเหลืองต้ังตรงไดฉากกับรูเจาะรวมไมใหเอียงไปดานใดดานหน่ึงในขณะทําการตอกยึดประกอบชิ้นสวนโมเดล
พลาสติก 

                                                                                                         

 1. เลือกสลักทองเหลืองเพ่ือยึดประกอบกันท่ีมีขนาดไมเหมาะสมกับขนาดรูเจาะรวมเพ่ือยึดประกอบ 
  หลังจากไดแผนฐานท่ีไดรางแบบและติดชิ้นสวนประกอบดวยกาวตามแบบแลว และนําไปเจาะรูรวม 

  เพ่ือยึดประกอบใหไดตามแบบดวยดอกสวานตามขนาดของสลักท่ีเลือกใช 
 
 

 2. การตอกยึดชิ้นสวนโมเดลดวยสลักทองเหลืองโดยใชตัวประคองสลักท่ีเจาะรูไวใหมีขนาดใหญกวา 
  ขนาดของสลัก 0.1 มม. เพ่ือทําใหสลักต้ังตรง เวลาตอกจะไมทําใหสลักเอียงไปดานใดดานหน่ึง 
  ทําใหเกิดความเสียหายได 
 
 
 

 
 
 
 
 
  ผลลัพธท่ีได 

 ไมเกิดรอยแตกราวและความเสียหายกับชิ้นสวนประกอบและแผนฐานโมเดลพลาสติก                                                                                                             

  ขอควรระวัง   
 ในการตอกสลักทองเหลืองควรใชคอนตอกดวยแรงท่ีเหมาะสม ไมควรออกแรงตอกกระแทกอยางรุนแรง 

 

ผล
ที่

ได
รับ

 

วันท่ี            
ผูถายทอด            

ผูรับการถายทอด            

สลกัทองเหลือง 

รเูจาะรว่ม 
แผน่ฐานและช้ินส่วนโมเดลพลาสติก 

 

ตวัประคองสลกั 

สลกั 

ตวัประคองสลกัใหต้ัง้ตรง 




